Starten eines Frasprogramms von einer Ubergeordneten
Steuerung (z.B. SPS) und Riuckmeldung nach
Programmende.

1. Startsignal

Dazu missen sie einen Schnittstellenpin des Computers definieren, der von der
Ubergeordneten Steuerung kurzzeitig von OV auf +5V geschaltet wird. Dieser Pin
wird in Mach3 als OEM-Trigger konfiguriert. Im Beispiel wird Port 1, Pin 15
verwendet.

Engine Configuration... Ports & Pins 8 x|

Port Setup and Axis Selection I Motor Dutputs — Input Signals | DutputSignaIsI Encoder.-"MF'G'sI Spindle Setupl MilletionsI

Signal Enabled | Port # | Fin Mumber | Active Low | Emulated | Hotkey I;I
THC Up w i i w w i
THC Dawn 'S 0 0 4 o 0
OEMTrig#1  |=f 1 15 ® ® 0
OEM Trig #2 | 8¢ i i w w i
CEMTrig#3 |8 0 0 4 o 0
OEMTrig#4 |86 0 0 ® ® 0 J
OEMTrig#5 |86 0 0 ® ® 0
OEM Trig #6 | 8 0 0 4 o 0
CEMTrig#7 |8 0 0 4 o 0
CEMTrig #8 | 8€ 0 0 4 4 0
MFM Trin #0 4 n n 4 4 n LI
Ping 10-13 and 15 are inputs. Only theze 5 pin numbers may be used on thiz screen
Automated Setup of Inputs |

oK | Abbrechen [bermehmen |

Anschlie3end geben Sie in Config/System HotKeys bei Trigger #1 den Code 1000
ein.

8 x
— External Buttons - OEM Codes
—Jog Hotkeys Tii #
ScanCode ScanCode Mgt Dl Gz

e | |999 _x--_l|aas 1000

;
_txe_|[353 = |[358 2
3

St I ISEIEI s ||999 4

5

B

7

—_
[ R i wn |

—_
ra

E.Ll.mﬂss .A..f_l.l;l|35
iﬂmﬂssa _B_w;l|aas
MISSS Lﬁtﬂaas

T —y
[0 B = R ]

iy
TTIT

— System Hotkeyps
ScanCode ScanCode

DRO Select | IEIEIS Code Lizt | ISSE!
DI Select | IEIEIS
Load G-Endel IEIEIS

o
=




Denken Sie bitte daran, dass das Startsignal auch nach jedem Werkzeugwechsel
genriert werden muss, damit es weitergeht.

2. Fertigsignal

Hier mussen Sie ebenfalls einen Schnittstellenpin des Computers definieren, der von
Mach3 fur einen wéahlbaren Zeitraum von 0V auf +5V und dann wieder auf OV
geschaltet wird. Diesen Pin mussen Sie dem Signal Output #5 zuordnen. Im Beispiel
ist das Port, Pin 17.

Engine Configuration... Ports & Pins 8 x|

Port Setup and Axis Selection I Motor Dutputs | Input Signats Output Signals | Encoder.-"MF'G'sI Spindle Setupl MilletionsI

Signal Enabled Port # | Fin Mumber | Active Low I;I
Enabled 4 o o o
Enables 4 0 0 o
Enableé 4 0 0 o
Output #1 of 1 14 w
Output #2 of 1 1 ®
Output #3 ® 0 0 ®
Output #4 ® 0 0 ®
Output #5 of 1 17 w
Output #6 ® 0 0 ®
Charge Pump x 1] 1] x
Charge Pumpz w 1] 1] ® j
Pins 2-9,1, 14,1, and 17 are output pins. Mo ather pin numbers should be used.

oK | Abbrechen Obernehmen |

Jetzt muss nur noch am Ende des CNC-Programms Output #5 eingeschaltet werden.
Das geschieht durch folgendes Makro:

DoOEMButton(235)
Code "G4 P3"
While IsMoving()
Wend
DoOEMButton(236)

Erklarung:

DoOEMButton(235) schaltet Output #5 ein

Code "G4 P3" wartet 3 Sekunden bis
DoOEMButton(236) schaltet Output #5 wieder aus
While IsMoving()

Wend sorgt dafur, dass auch wirklich gewartet wird

Dieses Makro miussen Sie mit dem Namen M550.m1s im Verzeichnis
c:\mach3\macros\Name lhrer Konfiguration speichern (beim Speichern auf ,Alle
Dateien” umschalten).



Damit 3 Sekunden und nicht nur 3 Millisekunden gewartet wird, missen Sie unter
Config/General Config den Haken bei ,,G04 Dwell in ms* entfernen.
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Im Frasprogramm mussen Sie am Ende vor dem Code M30 (Programmende) den
Code M550 einfligen. Bei einem abnormalen Ende (Stop/Reset) wird das Ende-
Signal nicht erzeugt. Um der tibergeordneten Instanz trotzdem das Ende zu
signalisieren, kbnnen Sie im Bildschirm ,manuell“ im Feld ,Befehl* einfach M550

eintippen.

Das wars, viel Gliick!



